EFM GROUP | HENKILOSTOLEHTI 22023

SIVUT 4 JA 8-9, 12-15
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Terveisia
johtoryhmaista

Hyvia aavistuksia tulevasta
on enemman kuin huonoja.

Turhan monta vuotta on jouduttu
sanomaan, ettd maailmalla myllertda. Ja
niin joudutaan vielakin.

Rakentaminen on hiljentynyt, mika ei tieten-
kaan ole meillekdédn hyva asia. Se nékyy tilaus-
putken lyhentymiseni asiakkaillemme. Hyvien
asiakkuuksien ansiosta tyokuormaa riittaa
silti tallakin tietoa kevéélle ja jopa kesélle asti.
Alkuvuosi ollaan menty aikalailla budjetoidun
mukaisesti ja muutenkin hyvid aavistuksia
tulevasta on enemmaén kuin huonoja.

Alihankintamessut syyskuun lopussa Tam-
pereella olivat menestys. Konsernimme sai
todella hyvin vastaanoton ja osastollamme
pyori paljon kiinnostuneita. Nayttaa silté, ettd
potentiaaliset asiakkaat alkavat ymmartas,
miten varteenotettava tekija me olemme Suo-
men ja Pohjoismaiden mittakaavassa. Meilld
on siis mainio tilanne hakea uusia kasvun
suuntia ja askelmerkkejé tulevaan.

Hyva uutinen on sekin, ettd terdksen hinta on
alkanut tasaantua tai jopa laskea, kun Ukrai-
nan sodan aiheuttama alkushokki on helpot-
tanut. Se alentaa sekd meidan ettd asiakkai-
demme tuotantokustannuksia ja parantaa
siten koko tuotantoketjun kannattavuutta.

Téssakin lehdessda on esilla keviilla meille
saapuneita robotteja ja lisdd on tulossa. Hit-
sausrobottien rinnalle tulleet ja tulevat kappa-
leenkasittelijit helpottavat tekijoiden taakkaa
ja parantavat tyoergonomiaa. Uskomme, etté
robotit lisdavit kiinnostusta koko metallialaa
kohtaan, kun mielikuva tunkkaisista tehdas-
halleista hilvenee. Téatd sanomaa levitimme
marraskuussa esittelemalla EFM  Groupin
toimintaa seiskaluokkalaisille osana tekno-

logiateollisuuden yhteista projektia. Ald siis

peldsty, jos kiertelevit koululaiset tulevat
moikkamaan.

Lapsista tuli mieleen, ettd viime aikoina on
ollut olo kuin uuden legoauton saaneella pik-
kupojalla. CNC:lld padsee nimittdin pikapuo-
liin fiilistelemddn uutta ALD-robottisolua.
Sellaista ei ole Suomessa kellddn ja taitaapa
olla Pohjoismaissakin ainutlaatuinen. Ja lisda
on tulossa, mutta palataan niihin sitten
tuonnempana.
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Robotit tuovat uutta Kipinaa

Kiitos kaikille Kipindan
lukijoille, etta olette

taas loytaneet lehden
aareen. Tamakin numero
kannattaa lukea tarkkaan,
silla kiinnostavien
aiheiden lisaksi lentemme
sivuilla piileskelee
jalleen myos ElImo, jonka
|Oytajalle on luvassa
tomakka palkinto.

Tervetuloa Kipindn historian kolmannen
numeron pariin. Vuosi 2023 on ollut robottien
invaasion aikaa. Onneksi ne eivit ole tulleet
pahat mielessé vaan ystdvind ja tyokavereina.

Téssd lehdessi esittelemme kolme kevaalld
hankittu robottia: CNC:n Yaskawan, Viime-
tin mini-Yaskan ja KKR Steelin cobotin. Ne
helpottavat monen tyotd ja tuovat muka-
naan vaihtelua ja uusia kiinnostavia juttuja
kuten ohjelmoinnin.

Robotteja on keskuudessamme jo 15, eikd
téssd todellakaan vield kaikki. CNC:1l4 asen-
nellaan jo uutta FMS-jdrjestelmaé ruokkivaa
robottisolua. Kun seuraava Kipiné ilmestyy,
niin tdmdkin tulokas on ehtinyt pdisti jo
kunnolla tositoimiin.

Tulokkaiden vastapainoksi padsette kuule-
maan kokemuksen dénté, kun esittelemme
Legendat-juttusarjan toisessa osassa Vii-
metin toimiston selkdrangan Erja Sormu-
sen. Hidn on ndhnyt 23 vuodessa Viime-
tin kehityksen muutaman hengen pajasta
osaksi koko Suomen mittakaavassa mer-
kittavaa Grouppia.

Konsernimme on tdynnd kovia tekijoitd ja
rautaisia tiimejd, joista tdssa lehdessd esitel-
laén nestaajat. KKR Steelilld hommia painava
kolmikko pitdé huolen siit4, ettd arvokkaasta
metallista saadaan irti kaikki mahdollinen.

Kiinnitinsuunnittelijat Kari Stranden ja
Miika Karjunen muodostavat dynaami-
sen duon, jonka saumaton yhteisty6 hitsaa
CNC-Machiningia ja Viimetid entistd tii-
viimmin yhteen. Karin ja Miikan mietteité

yhteistyoOstd, laadusta ja tyon ohessa opiske-
lusta tdmén lehden sivulla 5.

Itd-Suomeen keskittynyt metalliteollisuu-
den osaaminen vetdd puoleensa yhteis-
tybkumppaneita ja alanvaihtajia. Entinen
Bebopin vuoropiillikké Helind Kettunen
kertoo sivulla 4, kuinka hénestd tuli hit-
sausoperaattori Viimetille.

Kumppaneistamme esittelyvuorossa on
Nir-

kon historian ensimmaéisen tyokalun osti

tyokalutoimittaja Carelian Nirko.

CNC-Machiningin vuonna 2008, ja siitd
asti menestyksekés yhteisty6 on tiivistynyt
vuosi vuodelta.

Puuhasivu tarjoaa télld kertaa perheen pie-
nimmille Elmon lisiksi sanasokkelon. Kokeile,
l6ydatko kaikki sokkeloon kitketyt sanat!

Antoisia lukuhetkii. Esittikaa lisaa ideoita
lehden sisillosti jatkossakin! 4

Mabhtavaa syksyi kaikille!

Kipini-lehden toimituskunta

Toimitus
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Viimetin hallissa on parin vuoden ajan hit-
sannut ravintolan vuoropaillikké. Helind
Kettunen teki 13 vuoden uran yokerhobis-
neksessd, ravintola Bepopissa. Sitten riitti.
— Ei endd kiinnostanut ravintolapuoli. Yoty6
kavi niin raskaaksi, Helina tiivistaa.

Kun alanvaihto tuli eteen, Helind mietti
hetken, mité tekisi. Lopulta ratkaisu loytyi
perhepiiristd. — Isd on pitinyt omaa yri-
tystd ja ollut hitsaajana 30 vuotta, niin mie-
tin, etti sitd voisin kokeilla.

My6s metallialan hyvd ty6llisyys vaikutti
paitokseen, silld Helind ei missddn nimessi
halunnut valmistua ty6ttoméksi. — Pahim-
massa tapauksessa olisi kdynyt niin, ettd
olisin palannut koulusta sinne, misti lahdin,
Helind muistuttaa.

Ajoitus meni nappiin. Helina jdi ravintolasta
opintovapaalle ja suuntasi hitsarin polulle
Riverian Peltolan yksikkéon syksylla 2019 eli
juuri ennen ravintolat sulkenutta korona-ai-
kaa. Riverian jatkuvan haun ansiosta hén
paési aloittamaan opinnot vélittomésti.

Ennen koulua Helini ei ollut ikina hitsannut.
— Olin vain ndhnyt, kun hitsataan ja miltéd
sauma nayttaa.

Opinnoissa hypittiin heti syvaddn péatyyn,
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Helina Kettunen nauttii uudesta tydstaan hitsaajana. - Tassa ndkee oman kadenjélkensa heti.

Yokerhosta
hitsauskolvin varteen

Helind Kettunen vaihtoi alaa ja viihtyy uudessa tydossaan Viimetilla.

silld hitsaaminen alkoi jo ensimmaéisend
paiviand. Helindd se ei hirvittdnyt, péin-
vastoin - Opin parhaiten tekemalld. En ole
mikadn kirjojen lukija.

— Ensimmaiset saumat oli aikamoista répel-
lysta. Kylld siind sai palikan jos toisenkin
hitsata ennen kuin se alkoi nayttdd saumalta,
Helind hymaht&a.

Hiljalleen opiskelijat paésivit tekeméin asia-
kastoitd ja hitsaamaan luokkia. — Varsinkin
vaikeimmissa luokissa tuntui, ettei timéd mene
ikind lapi, mutta aika nopeasti huomasin, etté
ehka hitsaamisesta tulee minulle uusi ura.

Helina teki opiskelun aikana kaksi harjoitte-
lua Mantsisella. Kolmas harjoittelu oli Vii-
metilld vuonna 2021. — Palkkasivat minut
sitten tdnne toihin. Kylla se tuntui hyvilts,
kun pystyin ilmoittamaan entiseen tyopaik-
kaan, etten tule enda takaisin. Tuli sellainen
olo, etta timahan kannatti, Helind muistelee.

Viimetilld homma alkoi puhalluskaapilta ja
eteni hitsaamon puolelle. Ty6 on suurim-
maksi osaksi robotilta tulevien kappaleiden
viimeistelyd. — Kédyn saumat lépi ja hitsaan,
mitd robotti ei pysty. Laitan varustelut pai-
koilleen, siistin pinnat, otan roiskeet pois ja
hion rillakalla terdvat kulmat.

Helind nauttii siitd, ettd kehittyy tyossddn
jatkuvasti. — Tekemalld oppii. Kadenjalki
paranee koko ajan ja tekeminen nopeutuu.
Tuntuu hyviltd, kun olen saanut kiitosta
siitd, ettd hoidan hommat.

— Ravintolassa sain kyllikseni asiakaspalve-
lusta. Taalld on kiva, kun saa tehda itekseen.
Ja ndkee oman kédenjdlkensé heti. Siitd olen
tykdnnyt kovasti, Helina lisda.

Helind kehuu Viimetin rentoa ilmapiirid,
jossa saa apua ja ohjeita, kun vaan kysyy.

- Tosi hyvin minut on otettu vastaan. Kun
tulin, oli hauska huomata, ettd Viimetilld on
vanhoja tuttuja ravintola-alalta. He olivat
meidén ravintolassa ovimiehina aikoinaan.

Kaksivuoroty6 Viimetilld on parantanut eld-
ménlaatua ravintolan y6- ja viikonlopputoi-
hin verrattuna. — Nyt ehtii ndhdd kavereita,
harrastaa ja viettdd jopa joulua. On avautu-
nut ihan uusia puolia elimistd. Aiemmin
olin kiinni kaikki pyhét ja viikonloput, ja
nukuin, kun muut olivat vapaalla.

Ravintolassakin Helind kaveli paljon ja nosteli
tavaroita, mutta hin on huomannut, etta hit-
saajan tyo on vield paljon fyysisempéd. — Hie-
rojalla on saanut kiydd useammin, sen verran
enemmin ottaa hartioihin ja selkiin. 4



Hitsaajan, koneistajan ja
robotin parhaat kaverit

Kari (vas.) on taustaltaan hitsaaja ja Miika (oik.) koneistaja.

Kun EFMG:n kiinnitinsuunnittelijat Kari ja Miika lyovat fiksut paansa yhteen,
muiden tyd helpottuu ja aikaa ja rahaa saastyy.

Teksti Janne Metso | Kuvat Salla Seeslahti

Kiinnitinsuunnittelijat Miika Karjunen
CNCiltéd ja Kari Stranden Viimetiltd ovat
viimeisen péille insin6oreja vaikka kumpi-
kaan ei alunperin ollut insin66ri.

— Kun on niin tekninen osaaminen, sitd on
hankala pukea sanoiksi, Kari tuskailee yrit-
téessadn selittad ummikolle tyonkuvaansa.

Kiinnitinsuunnittelijan tehtévénd on poh-
jimmiltaan helpottaa ja nopeuttaa koneista-
jien, hitsaajien ja robottien ty6td. Hommassa
auttaa kovasti se, ettd Miika on taustaltaan
koneistaja ja Kari hitsaaja.

— Kun on itse tehnyt sitd tyotd, niin tietéd,
miten koneet toimivat ja mikd on mahdol-
lista. Hahmottaa kidytdnnon tasolla esimer-
kiksi luoksepddstavyyttd robottihitsauk-
sessa, Kari havainnollistaa.

— On tiedettdvd robotiikan rajoitteet eli
mihin robotti kykenee ja miten ongelmat
ratkaistaan, Miika jatkaa.

Molemmat opiskelivat insinooreiksi tyon
ohella. Kokemus oli rankka, mutta kannatti,
koska opinnot johtivat mieluisaan tyopaikkaan.

Hyva kiinnitin on silkkaa sadstoa

Kun asiakkaalta saapuu uuden tuotteen pii-
rustukset, Miika ja Kari alkavat miettid, mil-
lainen kiinnitin sen valmistukseen tarvitaan.
— On térke&d tunnistaa, mikd on olennaista
tuotteen toiminnan kannalta. Sitten pohdi-
taan, miten saadaan tuote valmistettua hel-
posti ja laadukkaasti, Kari aloittaa.

— Asiakkaan vaatimuksia ldhdetddn taytta-

méén, jotta lopputuote vastaa sitd, mitd on
tarkoitettu, Miika tiivistaa.

Hyvilld kiinnitinsuunnittelulla sddstyy pal-
jon aikaa ja rahaa, koska se lyhentdd suo-
raan tuotteiden ldpimenoaikoja. Virheiden
mahdollisuus vdhenee, koneiden kiyttoaste
nousee, tydergonomia paranee ja tuotteen
asettaminen nopeutuu. Vield parempi, jos
saman kiinnittimen saa sopimaan useam-
malle tuotteelle ja koneelle.

Kari on Viimetin pioneeri

Kari on Viimetin ensimmaéinen kiinnitinsuun-
nittelija. Aiemmin vakanssi oli vain CNC:114,
mutta sellainen tarvittiin my6s Viimetille, kun
tuotantoa pyrittiin yhdistimaén konsernin
sisdlld. Nyt kiinnittimid voidaan esimerkiksi
siirtdd CNC:tda Viimetille, jos on tarvis. Se
onnistuu, koska molemmissa on samankaltai-
sia tyostokoneita ja kiinnittimet kdyvét yksiin.

Kari ja Miika tekevit paljon yhdessd. Jos toisella
on liikaa hommia, toinen voi tuurata ja avittaa.

— Pyritddn tekemédn asiat suht samalla
tavalla, niin on helppo keskustella néisté alan
asioista keskenaan, Miika sanoo.

— Siind tulee hyvia ideoita, kun yhdessd mie-
titddn. Esimerkiksi isot kokoonpanot ovat
sellaisia, ettd on hyvi keskustella, koska niissé
on niin paljon asioita valmistettavuuden ja
toiminnallisuuden suhteen, Kari kertoo.

Kaksikon mukaan ty6 on luovaa - Koska yhtd
oikeaa vaihtoehtoa ei ole, Kari muistuttaa.

Paras tulos yhteistyolla

Miika suunnittelee muun muassa kiinnittimié
ja apuvilineitda CNC:n ty6stokoneille. Suurin
osa hdnen tyonsa hedelmisté palvelee CNC:n
hallissa puksuttavaa FMS-jarjestelmaa.

Miikan tiimiin CNC:1l4 kuuluu my6s kolme
menetelmésuunnittelijaa. Miika tekee taus-
tatyon kiinnittimen mallintamiseksi ja luo
tarvittavista osista valmistus- ja kokoon-
panopiirustukset. Menetelmasuunnittelijat
ohjelmoivat tyostokoneen Miikan laatiman
3D-mallin mukaisesti. Kiinnitin valmiste-
taan tyostokoneella ja kokoonpannaan. Sen
jalkeen kiinnitin on valmis tuotantoon.

— Matkan varrella vaihdetaan tiimin ja
koneistajan kanssa ajatuksia. Kappaleen
asettuminen kiinnittimeen on yksi keskuste-
lunaiheista. Jos se ei asetu, tulee palautetta.
Siitd palautteesta kylld oppii, Miika kertoo.

Kari suunnittelee Viimetilla hitsausjigejd,
koneistuskiinnittimid ja nostoapuvélineitd.
Jigin suunnittelussa pitdd ottaa huomioon,
ettd tuotteen muoto muuttuu hitsatessa.

— Ei riitd, ettéd tuote on helppo asettaa jigiin
vaan tuote pitdd my0s saada pois jigistd, kun
se on muovautunut ja valmis.

Kiinnittimien vaihtamista helpottaa EFM-
G:lla kéytossd oleva nollapistekiinnitinjér-
jestelmd. Sen ansiosta kiinnitin osuu aina
oikeaan kohtaan, kun se laitetaan paikoilleen.
Néin saddstyy tybaikaa. — Ei tarvitse ldhted sda-
tdmédn ja hakemaan sitd paikkaa uudestaan,
Miika kiittelee. ¢
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— Pelataan Tetristd, Esko Kuivalainen vas-
taa kysymykseen, mité nestaaja tekee.

Vastaus on vyllattavin havainnollistava.
Nestaaja tekee leikkausohjelmia levynleik-
kauskoneille. Leikkauskoneet leikkaavat
levyistd osia sen mukaan, miten Esko ja
muu KKR:n nestaustiimi méadraavit. Levyn
paksuudesta riippuen kaytetddn laser-,

plasma- tai kaasuleikkuria.

Tetris-vertauksella Esko tarkoittaa sité, etta nes-
taajat pyrkivdt samaan osat levylle mahdollisim-
man tiiviisti, jotta metallia ei menisi hukkaan.
Asetteluun nestaajat kiyttavit ohjelmaa, jossa
osat muistuttavat kaukaisesti tetris-palikoita.

— Madritetddn koneille aloituspisteet ja
leikkausjarjestys ja tehdadn leikkausradat.
Jos laserleikkurille tulee pienié osia, niille
pitda tehdd kiinnikkeitd, etteivit osat kddn-
tyile kesken leikkaamisen, Esko selostaa
nestaajan toimenkuvaa.

Kun leikkausohjelma on valmis, se posta-
taan leikkaamoon, jossa kone leikkaa osat
sen mukaan.
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Nestaaja Esko Kuivalainen tekee parikymmenta leikkausohjelmaa paivassa.

Nestaajien
hahmotuskyky saastaa
arvokasta metallia

Kun Esko Kuivalainen ja kumppanit tekevat KKR Steelilla ohjelmia
leikkauskoneille eli nestaavat, meininki on hyva ja juttu lentaa.

Vaikka osat pitdd saada levylle tiiviisti, riit-
tédva véli on jdtettdvd, etteiviat koneen leik-
kausradat risted liian ldheltd toisiaan. Eskon
mukaan vaikeinta on ohjelmien tekeminen
kaasuleikkureille, koska niissdé on useampi
leikkaava pilli vierekkiin.

Tavoitteena mahdollisimman suuri
sijoitteluprosentti

Jos nestaaja onnistuu hyvin, metallilevyn pin-
ta-alasta saadaan kayttoon selvisti yli puolet.
— Mutta se riippuu tosi paljon osien muo-
dosta. Jos osat ovat suorakaiteen muotoisia,
niin prosentti voi olla lihelld sataa.

Vaatimaton Esko ei ole kauhean innokas luet-
telemaan hyvén nestaajan ominaisuuksia.

— Kai siihen hahmotuskyky4 tarvitaan, etté
nikee, miki osa sopii mihinkin vilikkéon. Ja
pitda tietdd, miten koneet toimivat. Sitten on
aika paljon hiljaista tietoa, joka pitdisi vaan
muistaa ja tietdd. Kun samanlaisia osia tulee,
niin sen jo vdhin tietdd etukiteen, miten ne
kannattaa laittaa.

— Térkedd on hyvén sijoitteluprosentin lisaksi,
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ettd pidetddn koneet ehjind ja tuotteet mene-
vit asiakkaille ajoissa, Esko muistuttaa.

Ent4, miten hyvén nestaajan erottaa huonosta?
— En tiid, kun kukaan meista ei ole huono,
Esko viittaa tiimiinsa.

Kolmen, tai kahden ja puolen

hengen tiimi

KKR:n nestaustiimi painaa hommia keskit-
tyneesti avokonttorissa. Seinén takaa hallista
kuuluu ty6n &iniéd, jossain soi Nightwish.
Tahti on tiivis, silla yhdeltd nestaajalta syn-
tyy parikymmenté ohjelmaa paivissa. - Pos-
tauksen ajan ehtii hengéhtaa.

Tiimiin kuuluu kolme kovaa ammattilaista
tai oikeastaan kaksi ja puoli, silla Ollilta
kuluu paljon aikaa asiakkailta tulevien osien
piirustusten tallentamiseen.

— Jos joku on kipeend, niin sitten on kiire.
Joskus on kédynyt niinkin, ettd olen yksin
toissd. Silloin leikkauksen tyonjohtaja Kari
jeesaa, Esko kertoo.



Nestaajilla on Eskon mukaan hyva meininki
ja juttu lentéd. - Paljon on huumoria. Ei niitéd
kehtaa lehteen kirjoittaa, mita taallda jutel-
laan, Esko naureskelee.

Tiimi tekee tiivistd yhteistyotd leikkaajien
kanssa. — Leikkaajat tietévit parhaiten, miten
koneet toimivat. Jos joku menee pieleen,
laatupuolelta tullaan kysymdén, mikd meni
vikaan. Sitten leikkaajien kanssa yhdessd
katsotaan, miten saadaan homma kuntoon.

Artesaani, koneistaja ja aamuvirkku

Esko on aamuisin nestaajista ensimméisend
paikalla. — Mie tuun kuudeksi, loput tulee
myShemmin.

Eiko vésytd? — Vililld, mutta se on mihin
tottuu. En saa viikonloppunakaan nukuttua
kasia pidempdén. Sisdinen kello on kaénty-
nyt niin.

Kasitydmuotoilun artesaanin ja koneistajan
koulutukset saanut Esko sanoo paityneensi
nestaajaksi “vahingossa” Hén aloitti vuonna
2005 Padkkoselld
leikkaajana ja siirtyi hiljalleen nestaajaksi.
KKR:1ld hin on nestannut vuodesta 2011.

polttoleikkauspalvelu

— Padkkoselld kollega opetti tekemédn naitd
ohjelmia. Siitd se lahti. Ei tdhédn varmaan
mistdén koulusta koulutusta saa. Tydssd olen
oppinut niin kuin vissiin kaikki nestaajat.

Perushommaa ei ollut hankala oppia. Vaikeaa
on kaikkien spesiaalijuttujen muistaminen.

Vaikka Esko vitsailee pelaavansa tyokseen
Tetristd, hin ei ole omaksunut ammattipelaa-
jien ruokatottumuksia. — Ei mene energiajuo-
maa eikd cokista, pizzaa tulee joskus syotya.

Lopulta paljastuu, ettei Esko pelaa lain-
kaan sitd alkuperdistd Tetristd. — En. Siind
ei ole ajatteluaikaa, eikd voi ottaa uudes-
taan. Téssd voi ohjelman kerid uudestaan

ja uudestaan niin monta kertaa, ettd osat
sattuvat kohdalleen. 4




Mini-Yaska opettaa
robotiikkaa

Osatuotantoa Viimetilla palveleva Yaskawa ArcWorld RS mini madaltaa
kynnysta robottien maailmaan.

Teksti Janne Metso | Kuvat Salla Seeslahti

Viimetin Yaskawa ArcWorld RS mini eli
mini-Yaska on robotiksikin erakko. Se hit-
saa yksin suljetun oven takana reilun nelion
yksiossdan.

Mini-Yaska palvelee osatuotantoa ja helpot-
taa hitsaajien ja isompien robottien tyota.
Pienet osat tehdddn mini—Yaskalla. Ndin
hitsaajat padsevit kokoamaan tuotteen
isommista paloista.

Kun Mini-Yaska hankittiin kevaall, yksi suu-
rimmista motiiveista oli robotisoinnin kyn-
nyksen madaltaminen. Pieni ja helppokayttoi-
nen robotti sopii loistavasti koulutuskaytto6n.

— Téhédn on helpompi opettaa kaveri kuin
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isolle robotille. Hyppaé ensin kaksi metria
seipadlld ja sitten vasta kuusi, vertaa mini-Yas-
kaa esitteleva operaattori Raino Eskelinen.

Raino on itsekin ottanut mini-Yaskan kanssa
haltuun etédohjelmoinnin.

— Tédmai on minulle ihan huippujuttu, koska
olen jo vuosia halunnut péésté etdohjelmoi-
maan. Nailla lyhyilld ja yksinkertaisilla ohjel-
milla on ollut hyvé harjoitella, Raino iloitsee.

Mini-Yaskan kanssa homma pystyy simppe-
lin4, koska liikkuvia osia on vihdn. Operaat-
torille Yaskan kayttoliittyméa on kdytdnnossa
pyoroovi, jonka molemmissa seinissd on
kiinni pieni poytd. Operaattori suunnittelee

poytddn tuotteelle sopivan asettelun, asettaa
kiinnittimet ja laittaa tuotteen paikalleen.
Kun oven pyoréayttdd ympadri, tuote siirtyy
sen mukana Yaskan yksioon hitsattavaksi.
Sillé aika operaattori asettaa seuraavan tuot-
teen poydille odottamaan vuoroaan. Kun
homma on valmis, seuraava tuote poyriyte-
tddn mini-Yaskan kisittelyyn.

— Jigin suunnittelussa on hetki kiytetty
péétd. Sen jéilkeen tdytyy vain miettid aset-
telu niin, ettd ohjelma on mahdollisimman
helppo tehdé ja kaikki robotin liikeradat
onnistuvat, Raino selittas. ¢




Robotti
esittely

mini-Yaska

Paino: 895 kg

Maksimitaakka poydan yhdella
puolella: 100 kg

Robotti: MOTOMAN-AR900
Mitat: 1437*2148*2191 mm




Kumppanit Esittelyssa

CARELIAN

Konepajojen hovitoimittaja
menestyy asiantuntemuksellaan

Joensuulaisen tydkalujen erikoisliikkeen ensimmainen asiakas oli CNC-Machining.

Teksti Janne Metso | Kuvat Salla Seeslahti

— Meijén ei tarvii sannoo ei oo, pamauttaa Care-
lian Nirkon toimitusjohtaja Petri Laasonen.

Ehké niin onkin, silld Laasosen ja yhtickump-
pani liro Kirkkiisen mukaan Nirkon valikoi-
massa on puoli miljoonaa tuotetta viikon toi-
mitusajalla. Niistd puolet on saatavilla kahdessa
pdivéssd. — Ja ldhemmais miljoonaa pikkasen
pitemmiélli ajalla, Laasonen lupaa.

Tyokalujen erikoisliike palvelee ennen muuta
itdsuomalaisia metallialan yrityksia. — Taalla
on niin paljon hyvid metalliteollisuuden yrityk-
sid, ettei ole tarvinnut lihted merta edemmas
kalaan, Karkkiinen sanoo.

Yksi suurimmista asiakkaista, ellei suurin,
on EFM Group. Ainakin se oli ensimmai-
nen. Laasonen ja Kédrkkiinen tyoskentelivat
2000-luvulla Joen Tuontipavelun edelta-
jassd Tuontipalvelu Tapani Jelkdnen Oy:ssa.
Heille herisi ajatus konepajoihin keskitty-
vasta tyokalutoimittajasta.

— Kysyttiin noin viideltd asiakkaalta ja toi-
mittajalta, lihdettekdé mukaan. Vaikutti sen
verran lupaavalta, ettd perustettiin Carelian
Nirko vuonna 2008. Ensimmadinen tilaus tuli
CNC-Machiningilta, Laasonen muistaa.

Ensimmad&inen CNC:lle toimitettu tyokalu
yha muistissa

Laasonen innostuu kaivelemaan muistinsa
syovereistd ja myyntihistoriasta ensimmaéistd
CNC:lle toimitettua tyokalua.

— Joku poraussorvaustyokalu se oli....
Ceratizit Ecocut EC10R-2.25 D 05. Mak-
soi 170,91 euroa, netto. Laasonen muistaa.
Kiarkkiiselld on sellainen kidessd tidmén
sivun kuvassa.

Myos Viimet on ollut Nirkon asiakas ldhes
yhté kauan. Nykyéén Carelian Nirkon edus-

taja Tommi Tanskanen kdy Viimetilld tai
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CNC:lld ldhes péivittéin.

Tyokalutoimittajan bisnes on tasapainoi-
lua varastoarvon kanssa. Kaikkea ei kannata
varastoida, vaikka mieli tekisi. - Mutta lahes
joka pdivéd tulee asiakkailta puheluita, ettd
jokin tyokalu pitéisi saada nyt heti tai eilen,
Laasonen kertoo.

— Onneksi useimmilla asiakkailla kuten EFM-
G:lld on prosessit niin hyvin hallussa, etti kii-
reitd ei tule. Mutta kylla meilld pitda silti olla
EFMG:n lastuavaa tyokalua aina varastossa
siltd varalta, ettd vakiotyokaluista olisi jostain
syystéd pulaa. Vaikka hyvin harvoin niin ky,
Kérkkdinen sanoo.

Valtteina valikoima ja asiakkaiden
tuntemus

Nirkon vahvuus on se, etté yritys tuntee paitsi
tyokalut myos asiakkaidensa koneet ja resurssit.

— Pystymme kertomaan asiakkaalle useampia
vaihtoehtoja ongelman ratkaisuun. Pitda sovel-
taa ideat ja tyokalut heille sopiviksi ja toimittaa
juuri heille tuottavin tyokalu. Jos asiakas on
tekemadssé vain pienté eréd, niin turha ehdottaa
liian hyvéaa tyokalua, jolla asiakas ei pédse tie-
naamaan, Laasonen selittia.

— Kylla se lammitta4, kun asiakkaalla menee
hyvin. He, me ja meidén toimittaja ollaan
kaikki samassa ketjussa ja kaikkien pitda par-
jiata hyvin, hén lisd.

Toinen valtti on tietenkin valikoiman laajuus.

— Jos kilpailijalla on vain yksi tietty tuotemerkki,
niin me pystytdén tarjoamaan laajempi katalogi
tuotteita, Karkkiinen vakuuttaa.

Laasosen ja Karkkaisen mukaan tyokalun toi-
mittaja ei missddn nimessd saa olla heikoin
lenkki varsinkaan silloin, kun konepajalla on
menossa isompi projekti kuten uuden koneen
kayttoonotto. — Ollaan onnistuttu hyvin siing,

ettd tyokalut ovat valmiina, kun kalustus alkaa.
Joskus meillé on seissyt 50 000 - 100 000 euron
edestd tavaraa varastossa kuukauden ajan odot-
tamassa, kun asiakkaan koneiden toimitukset
ovat olleet myohiéssi. Koska olisihan se todella
paha, jos noin iso projekti jéisi tyokaluista
kiinni, Kérkkainen selittaa.

Yhteistyossa legendaarisen
lentokonetehtaan kanssa

Itdsuomalaisten konepajojen lisiksi Carelian
Nirko palvelee yksittdisid asiakkaita ympari
Suomea ja jopa Eurooppaa. Ehkd kiinnos-
tavin on Fokker eli legendaarisen Fokkerin
lentokonetehtaan perillinen Hollannissa.
Yhti6 tekee lentokoneiden osia kuten lasku-
telineitd ja Airbusin koneiden kylkipanee-
leita. — Eltoolin kulmapéi, jota heille toimi-
tamme tulee alunperin jenkeistd, me taalld
modifioimme sen heille sopivaksi. Juuri on
menossa uusi versio testiin, josta myos val-
mistaja on kiinnostunut, Laasonen kertoo.

Vaativien asiakkaiden palveleminen edellyttida
Carelian Nirkon tyontekijoiltd rautaista asian-
tuntemusta. — Jos ottaa uuden kaverin, joka ei
ole alalla ollut, niin kylld siind muutama vuosi
menee ennen kuin hin alkaa tietimiin. Ja
osaamista pitdd paivittad koko ajan, koska uusia
tyokaluja tulee péivittéin, Laasonen sanoo.

Globaali kilpailu pitda tyokalutoimittajan
katteet pienind, joten “tyokalua pitdd liik-
kua’”, kuten Laasonen asian ilmaisee. Nirkolla
ollaan huomattu, ettd hiljaisempina aikoina
kilpailu kiristyy entisestddn, kun tyokalu-
merkkien omat edustajatkin alkavat haalia
kauppoja asiakkailta. — Mutta me ollaan
tadlld aina, myd6s silloin, kun menee kovaa ja
niité kilpailijoiden edustajia ehtii py6riméan
vihemmin. Meille on tirkeintéd olla pitka-
janteinen ja luotettava kumppani. Luulisin
ettd asiakkaat ovat sama mielti. ¢



Onko sinulla kysymyksia koskien

EFM Groupia, joihin voisimme vastata
Kipindssa? Lahetd kysymyksesi Kipina-
lehden Q&A-nurkkaan — vastaamme
tulevissa numeroissa!

Pidetddnko tdnikin vuonna Groupin
vhteiset pikkujoulut?

Vastaus: Viime vuoden pikkujouluissa oli
niin mukavaa, ettid eikohan tinakin vuonna
pidetd Groupin yhteiset.

Kuinka monta naista on Groupissa toissa?

Vastaus: Hyvd kysymys! Meiddn mielestd
liian vdhan, alle 10%.

Miten henkilostoeduista paitetaan?

Vastaus: Kaikki henkilstéedut péatetaan kon-
sernin johtoryhméssd vuoden lopussa seuraa-
vaksi vuodeksi. Ndisti viestitaan infokanavissa.

Mitka ovat Groupin strategiset tavoitteet
tuleville vuosille?

Vastaus: Hallituksen strategiatyon jalkaut-
taminen aloitetaan alkuvuodesta 2024. Eli
palataan asiaan piakkoin.

Kysymykset voi ldhettdad konsernin vies-
tinnan sahkopostiin viestinta@efmgroup.
fi tai skannaamalla oheisen QR-koodin.

Q&A-

nurkka

Somesta

poimittua

Syyskuussa edustettiin ali-
hankintamessuilla Tampe-
reella. Meidan osastolla oli
vilkasta, paljon kiinnostu-
nutta porukkaa ja hauskoja
kohtaamisia. Tuupovaaran
rallilegenda Ari Vatanenkin
kaasutti paikalle!

Kesdkuussa CNC juhli
sorvin daressa. Olympia-
laisissa nahtiin taman

lajiuutuuden rinnalla paljon
leikkimielisia ja vdhemman
leikkimielisia taistoja.

Klikkaa f
someen

Kesakuussa tama urhea
tiimi edusti meitda Jaama
MTB:ssa hikea saastamatta
ja maitohapoista tinki-
matta. KKR Steelin Annika
ja Marko (kesk) ja Viimetin
Jani rehkivat rankassa
maastossa kokonaista 24
kilometria.

Kesdkuussa bailattiin
Nightwishin keikalla
Kiteella. Joku tuotanto-
paallikko-rumpali oli niin
juhlatuulella, etta eksyi
lavallekin.

(in)

EFM Group  @exorienteferrum  EFM Group

Toukokuussa korkattiin
kesa Viimetin virkistyspai-
vassa. Hiki lensi Megazone
Joensuussa rajuissa tais-
teluissa, joissa laseria kay-
tettiin vaihteeksi leikkaami-
sen sijasta ampumiseen.

Kesdkuussa KKR Steelin
kesapaivassa korttihait
ottivat mittaa toisistaan.
Peleja pelattiin antaumuk-
sella, saunottiin ja fiilistel-
tiin paljussa.




(X 2K X J

Yaska saastaa
konelsta)an selkaa
ja hermoja

Tyostokoneeseen kappaleita kuljettava Yaska tunnistaa kohteensa kameralla

Teksti Janne Metso | Kuvat Salla Seeslahti

CNC:n hallissa on nyt kolme Yaskawa-Ma-
zak-robottiparia, kun tuorein Yaskawa saa-
pui kevailld. Yaskawa eli joensuuksi Yaska
hakee kappaleen kiskon piéstd, vie sen
monitoimisorvi Mazakille ja tuo valmiin
kappaleen takaisin lavalle. Se pystyy operoi-
maan yhtd aikaa neljaé lavaa, hakemaan kah-
delta ja tuomaan kahdelle.

Yaskan ansiosta toimitusvarmuus paranee ja
tuotteen lapimenoaika lyhenee.

Huhtikuussa hankittu Yaska on siitd noheva
robotti, ettd se nikee. Sen silmd on Omronin
2D-kamera, jolla se tunnistaa kappaleet. Jos

12

kohdalle sattuu véirinlainen kappale, Yas-
kawa tunnistaa sen, eiki ota sitd kouraansa.
Kameran avulla Yaska my6s 16ytdaa kappa-
leen, vaikka se ei olisi millilleen siin, mihin
Yaskan koura on ohjelmoitu tarttumaan.

— Kun ajetaan monimuotoisia kappaleita,
niin Yaskalle voi opettaa aihion muodon,
jotta se vie kappaleet sorviin aina oikeassa
asennossa, kiittelee koneistaja Ville Myller.

Yaska on nopea ohjelmoida. Harjaantunut
kayttdja tekee sille ohjelman minuuteissa.
Robotti
monella tavalla. Endd ei tarvitse olla koko

helpottaa koneistajien hommia

L X 2K X 4

ajan kantamassa kappaleita sorviin. — J4d ne
raskaiden kappaleiden nostamiset pois. Se
sadstdd selkédd ja hermoja, Ville kertoo.

Ja kun aikaa sadstyy, koneistaja pystyy kayt-
tdmadn kahta sorvia samaan aikaan.

Kun Yaska painaa yovuoroa, koneistaja paa-
see nukkumaan. — Jos paineilmaa ja sihkod
riittdd, niin Yaska jaksaa vaikka ikuisesti.
Mutta, koska sorvin terét kuluvat, niin kay-
tdnnossd péadstddn 5-6 tunnin miehittamat-
témiin jaksoon, Ville sanoo. ¢



Robotti
esittely

Yaska
Tyostokoneeseen kappaleita kuljettava robotti:

Tarttujia 3

Kappaleen maksimipaino 150 kg
Magneettitarttujan maksimi per kappale 100 kg
Akselimaisen kappaleen maksimipituus 1500 mm
Kappaleen maksimihalkaisij

kolmileukatarttujassa noin 300 mm

Siirtokiskon pituus 6,7 metria

Materiaalilavapaikkoja 4

Konenako




KKR:n cobotti
tekee yhteistyo
hitsaajan kanssa

Napparalla cobotilla kannattaa teettda pieniakin eria.

Teksti Janne Metso | Kuvat Salla Seeslahti

KKR Steelin halliin saapui huhtikuussa EFM
Groupin ensimmadinen yhteistyorobotti, toi-
selta nimeltddn cobotti. Nimi tulee siit4, ettd
robotti toimii ihmisen kanssa yhteistyossé.

Yleensé ihminen on keskittynyt robotin pyo-
rittimiseen, mutta cobotin kohdalla robotti
auttaa ihmistd hommien tekemisessi.

— Hitsaajaa ei ole tarkoitus korvata vaan
tehostaa hitsaajan toimintaa, selittdd KKR
Steelin hitsausinsinoori Joonas Tietdvii-
nen.

Cobotin ohjelmointi on erilaista kuin perinteis-
ten robottien, silld sitd opetetaan kadestd pitéen.

— Operaattori liikuttaa cobotin késivartta.
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Hén néyttaa hitsattavat pisteet taivuttamalla
kattd haluttuihin kohtiin ja tallentaa ne nap-
pipanikkeilla suoraan kisivarresta. Sitten
siirrytéddn seuraavaan kohtaan ja tallenne-
taan taas, Joonas kertoo.

— Kun olet opettanut yhden radan ja poydalld
vieressid on samanlaisia tuotteita, voit siirtia
samat hitsausradat niiden tyostamiseen.

Cobotin ohjelmointi on todella nopeaa,
samoin jigin vaihtaminen. Yksinkertaisen hit-
siradan opettaa vartissa. Siksi silld voi tehd4
kannattavasti huomattavasti pienempid eri
kuin isommilla roboteilla. — Ja voi katevisti
testata, onnistuuko joku homma vai ei.

Iso etu on myds se, ettd cobotti vie vihidn

tilaa, vain muutaman nelion. Hitsaaja voi
viimeistelld tuotetta samaan aikaan, kun
cobotti hitsaa ihan vieressa. Lahelld uskaltaa
tyoskennelld, koska cobotti on turvallinen.
Jos jokin koskee sen kisivarteen, cobotti
lopettaa toimintansa.

Cobotti liikkuu kitevasti pyorilld. Sen saa
tarvittaessa tunnissa hallin paéstd toiseen, ja
eikun hitsaamaan. Monilla roboteilla moinen
olisi péivien tai jopa yli viikon mittainen ope-
raatio.

— Tosi mielenkiintoinen vehje. Cobotti avaa
ihan uusia ulottuvuuksia, etta katos tallahan
voikin tehda kaikenlaista, mita ei ole ennen
robotilla tehty, Joonas tiivistaa. ¢



Cobotti
esittely

Cobotti
6-akselinen kasivarsirobotti
Toimintasade 1300 mm

Kantokyky 12,5 kg

Kiinnitysjalan halkaisija 190 mm

Paino 33,5 kg

Tyopoydan koko
1200mmx1000mm




Erja Sormunen

Alkuaikoina Erja Sormusen toimistotoihin kuului
myds raudan kuskaaminen polttoleikkaamoon.

EFMG:n legendat, osa 2
— Toimiston tukipylvas

Kun Erja aloitti tyot, hdanen piti opetella peruuttamaan perakarryn kanssa.

Teksti Janne Metso | Kuvat Arkisto, Salla Seeslahti

Taloushallinnosta vastaava Erja Sormunen
on ndhnyt 23 vuodessa Viimetilld yrityk-
sen kasvun, omistajanvaihdoksen ja hypyn
osaksi EFM Groupia. Ja kokenut yhden
todella pelottavan hetken.

Vuonna 2000 Erja oli IT-kurssilla ja etsi har-
joittelupaikkaa. — Mistddn muualta en saa-
nut, niin tulin sitten mieheni yritykseen.

Viimetin omistivat tuolloin Erjan puoliso
Osmo Sormunen ja hinen yhtiGkumppa-
ninsa Osmo Tanskanen. — Harjoittelun jil-
keen he olivat sitd mieltd, ettd toimistotyon-
tekijé olisi tarpeen, joten jdin toihin.

Kavi ilmi, ettéd toimistotyo seitsemén henki-
16n firmassa ei ole pelkkéd toimistotyota.

— Pakkasin tavaroita ja kuljetin rautaa polt-
toleikkaamoon ja takaisin. Piti opetella
muun muassa peruuttamaan perédkarrylld,
Erja muistelee.

Jossain vaiheessa perékirry vaihtui kuor-
ma-autoon. Noihin aikoihin sijoittuu myos
se todella pelottava tapaus. Erja oli juuri lah-
dossé viemddn kuormaa, mutta péitti tar-
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kastaa vield jotain. — Vetdisin pressun auki ja
sieltd alta paljastui paljaat jalat. Ihan selvésti
kuolleen ihmisen. Meinasin saada slaagin.

Palataan tdhdn my6hemmin ja jatketaan
hetki
firma kasvoi, palkattiin varastomies ja Erja

Viimetin kehityksestd. Hiljalleen
keskittyi vain toimistohommiin. Vaikka
aviomies oli toinen omistajista, kotona ei
paljon tydjutuista puhuttu. TyGasiat pyrit-
tiin jattdmaédn tyopaikalle.

— Se oli hyva systeemi meille. Koin aina, etté
olen yksi Viimetin tyontekijoistd, enké niin-
kédn yrittdjan rouva.

Vuonna 2012 Osmot myiviat Viimetin Ris-
sasen Ollille ja Niskasen Arille. Olli ja Ari
olivat aiemmin olleet t6issd isommissa yri-
tyksissd ja yrittdminen oli heille aivan uutta.

— Oli janné hetki, kun tapasin Ollin ja Arin
ensimmdistd kertaa. Ajattelin, ettd ovatpa
nuoria miehid, mitdhin tasta tulee. Mut tosi
hyvin meidén yhteisty6 lahti sujumaan.

Sekin auttoi, ettd vanhat yrittéjat olivat ensim-

miiset nelja kuukautta uuden kaksikon tukena.
Ja tietenkin Erja on heiddn tukenaan edelleen.

— Toivoivat, kun ostivat, ettd jdisin tdhan jok-
sikin aikaa. No, nyt olen ollut yli yksitoista
vuotta.

Edelleenkdén ei tydjutuista kotona “kauhe-
asti jauheta” — Tietenkin Osmo on edelleen
kiinnostunut firman kuulumisista, ja on
kylla hyvin mielissddn, kun pojat on parjan-
neet hyvin.

Erja viihtyy Viimetilld, koska toimenkuva on
laaja. Han kasittelee tilaukset, tekee ostot,
laskuttaa, laskee palkat ja tekee “monenlaista
muuta toimistoon liittyvaa tyotd”

— Mie tykkédin siité, ettd tyo on niin moni-
puolista ja siitd, ettd hallitsen tietyt asiat
hyvin. On varmuutta tekemisessd, mutta
tulee my0s sopivasti uutta.

Kun Viimetille tulee uusia tuotteita, Erja luo
perustiedot jarjestelméan.

— Osaan aika hyvin lukea piirustuksia. Siind
olen kehittynyt paljon. Se tuo vaihtelua ja
haastetta tyohon.



My6s tyoporukkaa Erja kehuu.

— T4all4 on reilu meininki ja tosi hyva porukka
tekemadn t6itd. Saadaan uudet ideat hyvin
eteenpdin ja paitokset tehdddn tehokkaasti.
Koko ajan yritetddn tehdd asiat paremmin,
eikd kyréilla vaan sanotaan asiat suoraan.

Paljon on muuttunut siitd, kun Erja tuli
Viimetille t6ihin, mutta halli on yhd sama,
tosin hieman laajennettu ja paljon tdydempi
kuin aikoinaan.

— Silloin oli yhdessd nurkassa kone ja toi-
sessa toinen. Nyt hallissa on niin paljon kaik-
kea, ettd mie melkein eksyn sinne. Toiminta
on laajentunut kauheesti. Himmentivia,
miten paljon pojat ovat saaneet mahtumaan
tuonne seinien sisddn. Hienosti suunniteltu.

Samalla seitsemén hengen nyrkkipaja on pai-

@

Nimi: Erja Sormunen

Ika: 55 vuotta

Tyé: Taloushallinto/toimistosihteeri
Tyopaikka: Viimet Oy

Vuodet talossa: 23 vuotta

Perhe: Asun mieheni Osmon ja
cairnterrieri Manun kanssa, lapset
ovat jo muuttaneet pois kotoa.
Perheeseeni kuuluu tytar, poika ja
kolme bonustytarta puolisoineen,

sunut 31 hengen yritykseksi. Erja oli pitkdan
Viimetin ainoa nainen kunnes muutama
vuosi sitten halliin ilmestyi hitsari Helin&.
Viime vuonna toimiston puolella aloitti laa-
tuinsin6ori Sirpa. Erjan mielestd naisten tulo
on tehnyt hyvai koko tyoyhteisolle.

— Sirpa on tuonut ihanan piristyksen toimis-
toon. Hinen kanssaan jutellaan kaikenlaista
perheestd ja naisten juttuja. Han on niin
rempsed tyyppi, tuo iloa meille kaikille.

Mutta nyt takaisin siihen pelottavaan het-
keen, kun Erja luuli, ettd kuorman kyydissa
on ruumis. Ei se ollutkaan ruumis vaan Ves-
kun kdytdnnon pila. - Vesku oli tuonut sinne
mallinuken paljaat jalat. Sille ollaan naurettu
monta kertaa jdlkeenpéin. Sellainen Vesku
on, vappunakin hian on koputellut ikkunaan
vanhan miehen ryppyinen naamari kasvoil-

kaksi tyttarentytarta ja kuusi
bonuslastenlasta.

Motto: Harjoitus tekee mestarin ja
mestaritkin harjoittelevat.
Kahvihuoneen ykkésherkku:
Taytekakku.

Mihin kéyttaisit miljoonan
euron lottopotin:

Ainakin osa menisi siihen, etta
veisin suuren perheeni yhteiselle
lomamatkalle.

laan ja saikytellyt meité.

Ja tietenkin Vesku on edelleen Viimetilld
keventimissa tunnelmaa.

Kun Erja ei ole t6issd, hdn olisi mieluiten
suuren perheensd kanssa, johon kuuluu
muun muassa 5- ja 3-vuotiaat lastenlapset.
Tai sitten Lapissa, silld pohjoisen luonto on
Erjan sielunmaisema.

— Tytédr osti miulle vuosi sitten lahjoituk-
sena palan luonnonperintésddtion ikimet-
sdd Enontekioltd. Mie olin ihan innoissani!
Pitd4 varmaan ldhted etsiméédn se plantti.
Halata sielld puuta. ¢
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I(CSkeiSla (ja ei niin keskeisid)
tunnuslukuja

EFM Group tuotti tammi-syyskuussa 2023 seuraavia lukuja

WC-paperia kaytetty
6270 Rullaa

Paperin pituus yhteensa: 172 km

Tyoskentelevat robotit
15 kappaletta

Tuotantoneliot / tekija
85 neliometria

Lammitysenergian kulutus
1200 000 kWh

Laastareita kaytetty
2010 kpl

Kaytetyt suojalasit
500 kpl




Elmon Sanasokkelo Puuhaa
Etsi ruudukosta rautaisen jannittavat sanat. pe rheen pienem m|”e

Sana voi olla kirjoitettu pysty- tai vaakasuoraan, ylhdalta alas tai alhaalta
ylds, vinottain, vasemmalta oikealle tai oikealta vasemmalle. Alla vihjeeksi
joitakin ruudukosta I6ytyvid sanoja, mutta voi sieltd muitakin I6ytya.

Montako loydat?
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Sanoja: : :

Metalli Karjala Kaveri
Rauta Traktori Robotti
Hitsaus Peli Joukkue
Pilli Kimppa Auto

“Hei, olen Elmo, Kipina-lehden maskotti!

Tykkédn pitda rattaani hyvin oljyttyind ja pyoriméssa, ja siksi kerkednkin vikkelasti
joka paikkaan. Minut l6ytéd joltain tdmén lehden sivuilta piilottelemasta.
Loydatko, milla sivulla olen?”

Loyda Elmon piilopaikka ja osallistu arvontaan! Skannaa oheinen QR-koodi,
ja kerro koodin takaa loytyvilla lomakkeella, miltd sivulta Elmo 16ytyi.

Arvonnan voittajalle Motonetin 50 € lahjakortti.
Arvonta suoritetaan 112.2023 ja voittajalle IImoitamme henkil6kohtaisesti. Onnea arvontaan!
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